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WYPOSAZENIE SPAWALNICZE

wedliug specjalizacji
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\ () Pole widzenia
100 x 67 mm
N\ @ 4 niezalezne Wymi b
ezal ymienne
czujniki baterie(CR2032) @J
) % Tryb szlifowania/
lutowania

Zewnetrzna
regulacija stopnia
zaciemnienia

Systemy regulacji:
czutosé, dobor stopnia

zaciemnienia, czas
przechodzenia \
Wymienne
baterie(CR2032) ()—"
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ROBKA METALU
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Niniejsze zalecenia stuzg wytgcznie jako wskazowki i nie majg charakteru wiazgcego. Firma Delta Plus w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za ich wykorzystanie.
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Zakfadka ochronna
'| zamykana na rzep
TIG15K P. 168 ! COBRA3 S3 SRC P. 355
. . Trzymanie stopy Ochrona przed
O‘rj]gog%sr,f \ - Skora kozia: za pomoca odpryskami
o o Elastycznosc, zachowana wewnetrznej
temp‘é\ll'ya?t?rkly? @_. = = % sprawnos¢ manualna gumki
silne rozpryski © Dobra wytrzymatosc
stopionego mechaniczna
metalu

Specjalna norma dotyczaca spawaczy @_/
EN IS0 20349 2010 - WG




TECHNIKI
SPAWALNICZE
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tuk elektryczny I
Proced tuk elektryczny + elektroda + elektroda Ptomien palnika
rocedura
\ . wolframowa S——
\ Zz—z
Ochronny gaz Gaz napgdowy
Ochronny gaz aktvwn (acetylen, propan,
Udziat . obojetny ywiny Gaz neutralny butan lub metan)
Nie (argon/C02
gazu (argon lub (argon) +
lub argon/ L
hel) Hen) Gaz utleniajacy (tlen -
wodor lub gaz ziemny)
ﬂi 3500°C do 7000°C 3500°C 3150°C
. Tak
Udztlal* (2 (sz uIaTr;“;talowa) (pr tnxzralow ) [
metaiu topliwa) p pre )
Przykiady gﬁggﬁz’ Konstrukcje metalowe, Hydraulika,
SRecica e kotlarnia, obrobka metalu/ | Kotlarnia, obrobka cieptownictwo,
wykorzystujacych obrobka . . . . :
dany rodzaj metalu zelaza, ko.nstrukc!e kolejowe metalu/zelaza c[ﬂodmctwo,
procedury blacharstwo i morskie Slusarstwo
Stal, stal Stal Wszystkie rodzaje
. nierdzewna, | Stalczystalub | nierdzewna metali (oprécz Miedz, cyna, mosigdz,
Materiaty
zeliwo, niskostopowa* | (Inox) i stopy* | lekkich stopow* aluminium, cynk
aluminium miedzi aluminium)
2 mm 0,5 mm 0,3 mm
Grubosé do do do Ponizej 2 mm
10 mm 10 mm 6 mm
Autonomiczne
Ekonomiczna »Schludny” spaw, urzadzenie, fatwe do
Dane metoda, Wysoka predkosc, regularny bardzo wysokiej zainstalowania.
szczegotowe | dobra jakos¢ brzeg wysokiej jakosci jakosci, powolna | katwe w nauce obstugi,
spawu procedura ale dajace Sredni efekt

wizualny.

Stop to potgczenie elementu metalowego z jednym lub kilkoma pierwiastkami chemicznymi
poprzez stopienie w celu zmodyfikowania wiasciwosci mechanicznych metalu podstawowego.

Przyktady popularnych stopow:

* Zeliwo: zelazo + wegiel (migdzy 2,1 a 6,7% wegla w masie)
e Stal: zelazo + wegiel (ponizej 2,1% wegla w masie)

e Mosigdz: miedz + cynk

® Brgz: miedZ + cyna

Odkryj petng kolekcje naszych produktow na stronie
www.deltaplus.eu

tuk elektryczny +
elektroda

\W'

Argon (gtéwny)
+

Wodor lub hel

(pierscieniowy)

15000°C
do 25000°C

Nie

Aeronautyka,
przemyst lekki,
farmaceutyka

Stal, stal nierdzewna,
aluminium i stopy*

Mikroplazma:
0,01 do 1 mm
Plazma: 1 do 3 mm
Plazma ze
strumieniem
przelotowym:

3 mm do 8 mm

Wysokiej jakosci spaw
(delikatny i precyzyjny).
Procedura podlegajaca

automatyzacii, ale

dos¢ powolna.
+
Mozliwe wycinanie
Cczesci
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Wiazka laserowa

.

Nie

Nie

Przemyst lekki,
farmaceutyka

Metale i tworzywa

sztuczne

2 mm
do
8 mm

»ochludny” spaw,
bardzo wysokiej

jakosci, ale ucigzliwy

+
Seryjne wycinanie
czesci
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zastrzega sobie prawo dokonywania zmian parametréw produkcyjnych swoich artykutdw bez wczesniejszego powiadomienia. Dokument nie stanowigcy umowy handlowej, z zastrzezeniem btedow w druku, powielanie zabronione.




