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PROCES

Gas

S

Metaal

Voorbeelden
van
activiteiten

Materialen

Dikte

Eigenschappen

Elektrische boog + Elektrode

Inert gas Actief gas
Nee (Argon of (Argon/CO, of
Helium) Argon/Zuurstof)
3500°C a 7000°C
Ja Ja
(Smeltelektrode) (Metaaldraad)

Ambachtslieden,
smeden,
metaalarbeiders,
plaatwerkers

Staal, inox,
gietijzer,
aluminium

2mm
tot
10 mm

Economisch en
hoogkwalitatief
lassen

\W

Staalstructuren, maken van
boilers, metaalwerken /
ijzerwerken, scheepsbouw,
spoorwegbouw

Puur staal of licht
gealluminiseerd
metaal*

Inox en koper
vergulde
metalen*

0,5 mm
tot
10 mm

Hoge snelheid, regelmatig en
hoogkwalitatief lassen

Elektrische boog +
Wolfraam elektrode

\W'

Neutraal gas (Argon)

Maken van boilers,

All types metalen

«Propere lasnaad».

lassen, traag proces

Brander

,-C»

Gasbrandstof (acetyleen,
propaan, butaan of
methaan)

+
Stookgas (zuurstof -
waterstof of natuurlijk gas)

3150°C

Ja

Loodgieters, chauffagisten,
koelruimtes, smeden

Koper, tin, messing,
aluminium, zink

Minder dan 2 mm

Makkelijk te installeren,
stand-alone toestel.
Makkelijk aan te leren maar
matig resultaat.

Een gealluminiseerd metaal is de samensmelting van een metalen element met één of meer-
dere chemische elementen met als doel de basiseigenschappen van het metaal te veranderen.

Voorbeelden van gealluminiseerde metalen:

e Gietijzer: ijzer + koolstof (tussen 2,1 en 6,7 % koolstof in de massa)

e Staal: ijzer + koolstof (minder dan 2,1 % koolstof in de massa)
e Messing: koper + zink
® Brons: koper + tin

Ontdek ons compleet
assortfiment op www.deltaplus.eu

Elektrische boog +
Elektrode

\—W

Argon (basis)
+
Waterstof of Helium
(toevoeging)

15000°C
tot 25000°C

Nee

Aeronautica, lichte en
farmaceutische Industrie

Staal, inox, aluminium
en lichtmetaal*

Micro plasma :
0,01 tot 1 mm

Plasma : 1 tot 3 mm
Spray plasma:

3 mm tot 8 mm

Kwaliteitslassen (fijn en
precies).

Te automatiseren maar
relatief traag proces.
+
Mogelijkheid om stukken
te snijden
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Laser

.

Nee

Nee

Lichte en farmaceutische
Industrie

Metalen en plastics

2mm
tot
8 mm

«Proper» en
hoogkwalitatief lassen
maar relatief duur proces
+
Snijden van stukken in
grote batches
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Delta Plus. Delta Plus behoudt zich het recht de fabrikatiekarakteristieken te wijzigen van zijn produkten zonder voorafgaandelijke verwittiging. Dit document heeft geen contractuele kracht en verschijnt onder

voorbehoud van drukfouten. Namaak verboden.




