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LE SOLUZIONI PER LA SALDATURA

per ambito lavorativo
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Regolazioni : sensibilita,
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Linguetta esterna di protezione
con chiusura velcro
|
TIG15K P. 168 ! COBRA3 S3 SRC P. 355
Protezione
_ Miglior da schizzi da
Resistente Pelle di capra : mantenimento del saldatura
alla fiamma, * Flessibilita, destrezza piede grazie a un
calore e * Buona resistenza elastico interno
consistent meccanica
spruzzi di
metallo fuso

Norma speciale saldatura @_/
EN IS0 20349 2010 - WG




LE TECNICHE DI SALDATURA

Arco elettrico + Elettrodo

Procedimento

\ z—z

Gas di
Gas di protezione
Apporto di No protezione attivo
gas inerte (Argon/C02
(Argon o Elio) 0 Argon/
0ssigeno)
@3: 3500°C a 7000°C
Si .
LA (elettrodo . o
metallo fusibile) (bobina metallo)
Eset','_"_’ildi .. | Artigiani, Carpenteria metallica,
:::"3 l'ltt'“;‘:;r:;'(‘)" fabbri, operai | riscaldamento, metallurgia/
questo tipo di metallurgici, ferro battuto, industria
procedimento carrozzieri ferroviaria e navale
Acciaio, Acciaio Acciaio
- acciaio puro oppure inossidabile
Materiali inox, ghisa, | leggermente (inox) et in
alluminio in lega* lega di rame
da2 mm da 0,5 mm
Spessore a a
10 mm 10 mm
Particolarita E;?ngr'go die Velocita elevata, cavo regolare

buona qualita

e di qualita

Arco elettrico
+ Elettrodo
Tungsteno

Z—Z—

Gas neutro
(Argon)

3500°C
Si

(bacchetta
metallo)

Riscaldamento ,

metallurgia / ferro

battuto

Qualsiasi tipo
di metallo (ad
eccezione
leghe leggere in
alluminio)

da 0,3 mm

6 mm

Saldatura «pulita»,

ottima qualita,
procedimento
lento

Una lega ¢ la combinazione di un elemento metallico con uno o pit elementi chimici per
fusione, con I'obiettivo di modificare le proprieta meccaniche del metallo di base

Esempi di leghe conosciute:

e Ghisa : ferro + carbone (tra 2,1 e 6,7% in massa di carbone)
e Acciaio: ferro + carbone (meno di 2,1% in massa di carbone)

e Ottone: rame + zinco
* Bronzo : ramee + stagno

Fiamma ossidrica

Arco elettrico +
Elettrodo

-

un gas combustibile
(acetilene, propano,
butano o metano)
+
un gas ossidante
(ossigeno - idrogeno o
gas naturale)

3150°C

Si

Idraulico, tecnico del
riscaldamento o della
refrigerazione, ferro
battuto

Rame, stagno, ottone,
alluminio, zinco

Inferiore a 2 mm

Dispositivo autonomo e
facile da installare.
Semplice da imparare
ma di risultato medio

Argon
(principalmente)
+
Idrogeno o Elio
(anulare)

15000°C
a 25000°C

No

Aeronautica,

industria leggera e

farmaceutica

Acciaio inox,

alluminio e leghe*

Microplasma :

da 0,01 mma1mm

Plasma:
da1mma3mm
Plasma a getto:
da3mma8mm

Saldatura di qualita

(fine e precisa).
Procedimento

automatizzabile ma

piuttosto lento.
+
Possibile taglio del
pezzo

O\

Raggi laser

.

No

No

Industria leggera e

farmaceutica

Metalli e plastiche

da2mm

8 mm

Saldatura «pulita» e
di ottima qualita ma

onerosa
+

taglio del pezzo a

livello industriale
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Trovate la nostra gamma completc DELTAPLUS

su www.deltaplus.eu

A0YEARSOFSAFETY

Delta Plus si riserva il diritto di modificare le caratteristiche di fabbricazione dei suoi prodotti senza preavviso. Documento non contrattuale sotto riserva di errori di stampa. Riproduzione vietata.




